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многом определяется применяемой технологией изготовления каждого 
зубчатого колеса.

В этой связи тема технологического обеспечения и повышения 
качества зубчатых колес на основе совмещенной обработки шлифовально
полировальным червячным кругом представляется актуальной.

Структура и содержание
Диссертационная работа состоит из введения, четырех глав, 

заключения, списка использованных источников и приложений. 
Диссертационная работа изложена на 134 страницах машинописного текста, 
включающего 64 рисунка, 19 таблиц и 63 формулы. Список литературы 
состоит из 113 изданий, из которых 23 на английском языке.

Во введении представлена актуальность темы диссертационного 
исследования, поставлена цель и задачи исследования, приведены научная 
новизна, теоретическая и практическая значимость, положения, выносимые 
на защиту.

В первой главе представлен анализ конструкторских, технологических, 
эксплуатационных требований, предъявляемых к производству авиационных 
цилиндрических колес. Обозначены проблемы стабильного обеспечения 
заданной точности зубчатого венца и шероховатости эвольвентных 
поверхностей. Проведен анализ научно-технической литературы, передового 
опыта зубообрабатывающих предприятий по методам финишной обработки 
зубьев цилиндрических зубчатых колес по критериям получаемой 
шероховатости, точности, производительности и степени возможности 
получения прижогов. Проведен анализ научно-технической литературы по 
влиянию абразивных характеристик на шероховатость обрабатываемой 
поверхности сложного эвольвентного профиля. Приведены теоретические и 
экспериментальные формулы определения шероховатости. Предложен метод 
совмещенной обработки шлифовально-полировальным червячным кругом. В 
научной литературе практически отсутствует информация и рекомендации о 
режимах резания и получаемом при этом качестве поверхностного слоя.

Во второй главе обосновано применение совмещенной технологии 
обработки шлифовально-полировальным червячным кругом, теоретическому 
анализу процесса непрерывного шлифования, моделированию зацепления, 
расчету пятна контакта между эвольвентной поверхностью зуба и витком 
червячного круга с учетом изменяющихся режимов резания. Установлено, 
что изменение радиальной и продольной подач изменяет площадь пятна 
контакта. Предполагается аналогичное их воздействие на величину 
шероховатости поверхности.

В третьей главе представлено методическое обеспечение для 
проведения экспериментальных исследований. Даны характеристики 
технологического оборудования, правящего и режущего инструмента. 
Разработана методика планирования полнофакторного эксперимента для 
получения математической модели влияния радиальной и продольной подач
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