
отзыв
на автореферат диссертационной работы

кuлuной Поланы Нuколаевньt
<<Формирование периодической структуры армирующего каркаса костной
ткани на основе порошкового титанового сплава селективным лазерным

плавлением>>, представленной на ооиокание ученой степени кандидата технических
наук rrо специЕuIьности 05.16.0б - Порошковая метчtллургия и комгIозиционные

материiшы

Аддитивное производство изделий медицинской техники являетая одним из
наиболее востребованных и интенсивно развивающихся в последнее время
направлений метil,тлургической 3D-печати. Специфические преимущества
аллитивных технологий (возможность изготовлениJI компонентов и дажо целых
изделий сложной формы а учетом индивидуапьных особенностей пациента за один
цикл; сравнительно низкие затраты на разработку новых изделий и изготовление
шryчной и мелкосерийной продукции; возможность формирования уник.IJIьных

Fструктур, обеспечивающих болер высокие свойства получаемых материалов)
обусловливают растущий интерес гIотенциальных потребителей к изделиям
биомедицинского нi}значения, получаемым аддитивными методами. Важным
преимуществом аддитивных технологий является возможность формирования
анатомически и биомеханически обоснованного пориQтого фрагмента в цельном
имплантате, обеспечивая уник€шьное сочетание механической (в том числе
цикJIической) прочности имплантата с достаточным объемом пор оптимЕIJтьного

размера, в которые врастают новообразованные костные ткани, обеспечивая
стабильную фиксачию и длительное функционирование имплантата в организме,
Создание уникаJIьных структур, сочетающих требуемое расшределение пористости,
оtIтимизированную текстуру поверхности (в том числе и поровых каналов)
облегчает процеас остеоинте|рации имfIлантата. В связи с вышесказанным,
актуальность диссертационной работы, Килиной Полины Николаевны,
направленная на выбор геометрии макроструктуры и оптимизацию технологических
параметров изготовления ячеистых имплантатов а использованием технологии
селективного лtlзерного шлавления не вызывает сомнения.

Научная новизна работы заключается в разработке модели макроструктуры
для созданиJI порошковых ячеистых имfIлантатов, учитывающая архитектонику
костной ткани челюстно-лицевой области и обеспечивающая ее максимальное
заполнение. На основании установленных закономерностей влияния различных
технологических параметров tIроцесса селективного лазерного плавления
титанового сгIлава ТiбАl4v, теоритически и эксперимента"тьно доказана
возможность изготовлениlI ячеистых конструкций, соответствующих физико-
механическим свойствам костной ткани челюстно-лицевой области.

Практическая значимость работьr. заключается в разработке технологического
процесса изготовления сложнопрофильных имплантатов с ячеистой
макроструктурой из титанового сплава, р€}зработке конструкции имплантата для
замещ9ния неполных дефектов нижней, челюсти и аJIьвеолярного отростка и
имплантата для замещения дефектов челюстей после удаления околокорневых кист
(патенты на изобретение Je2581263 и 26|2Т23), что позволило обеспечить

ускоренное прорастание костной ткани в ячейки имплантата и увеличить степень его

фиксации, а так же сократить срок регенерации костной ткани в 2,0-2,5 раз.




