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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1 Общие положения 

1. Целью учебной дисциплины - приобретение знаний, умений и навыков 

области оценки надежности и диагностирования состояния технологических 

процессов с учетом влияния состояния оборудования, условий обработки, 

инструмента и приспособлений для обеспечения заданных характеристик 

выходных параметров качества операций технической обработки. 

1.2 Задачи дисциплины: 

- изучение особенностей обеспечения надежности получения стабильных 

выходных характеристик процесса обработки, и диагностики состояния 

объектов производства; 

- формирование умений определять стабильность функционирования 

компонентов технологических процессов и сохранения их первоначальных 

параметров во времени, а также о методах и средствах, позволяющих оценить 

текущее состояние работоспособности оборудования и элементов 

технологического оснащения; 

- формирование навыков по обеспечению стабильности функционирования 

компонентов технологических систем, а также разработки алгоритмов и 

методик позволяющих оценить их текущее состояние и предпринимать 

последующие действия по устранению причин выхода их из строя и 

использовать полученные знания, умения и навыки в других дисциплинах. 

1.3. Предметом освоения дисциплины являются следующие объекты: 

- количественные показатели надежности технологических систем; 

- повреждения в элементах технологической системы, приводящие к отказу; 

- система обеспечения надежности инструмента; 

- методы и средства технического диагностирования. 

1.4. Место дисциплины в структуре профессиональной подготовки 

выпускников. 

Дисциплина «Надежность и диагностика технологических систем» 

относится к базовой части профессионального цикла и является обязательной 



при освоении ООП по профилю 51 «Технология машиностроения 

компьютеризированного производства» и профилю 52 «Технология 

обеспечения качества изделий компьютеризированного производства». 

После изучения дисциплины обучающийся должен освоить части 

указанных в пункте 1.1 компетенции и демонстрировать следующие 

результаты: 

Знать: 1. Основные понятия и определения в области надежности и 

диагностики технологических систем, их количественную оценку; 2. Методы 

расчета надежности процесса резания; 3. Методы создания системы 

обеспечения надежности инструмента; 4. Методы и средства технического 

диагностирования. 

Уметь: 1. Рассчитывать основные показатели надежности процесса 

резания; 2. применять расчеты надежности при выборе наиболее рациональных 

проектировочных решений. 

Владеть: 1. Методами и средствами диагностирования технологических 

систем; 2. Навыками: 1. анализа технологических систем для оценки 

вероятности их безотказной работы и наработки до отказа, 2. создания системы 

обеспечения надежности инструмента, 3. создания и использования 

автоматизированных стендов научных исследований при обработке резанием. 

1.5 Содержание дисциплины: 
Обеспечение параметров надежности технологических систем. Надежность 

обеспечения параметров режущего инструмента. Диагностика состояния инструмента, 
принципы построения АСНИОР. 


