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Учебно-методический комплекс дисциплины «ВЫСОКОЭФФЕКТИВНЫЕ МЕТОДЫ 
РЕЗАНИЯ МАТЕРИАЛОВ» разработан на основании: 

• Федерального государственного образовательного стандарта высшего 
профессионального образования, утвержденного приказом Министерства образования и 
науки Российской Федерации « 2\ » декабря 2009 г. номер приказа _769_ по 
направлению подготовки 151900.68 «Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств» ; 
• компетентностной модели выпускника ООП по направлениф 

«Конструкторско-технологическое обеспечение 
подготовки 151900. 68 

машиностроительных производств», 

машиностроения магистерской программе Технология 
производства, утверждённой 24.06.2013 г.; 

• базового учебного плана очной формы обучения по направле 
68 «Конструкторско-технологическое обеспечение 

компьютеризированного 

нию подготовки 151900. 
машиностроительных 

производств», магистерской программе Технология машиностроения 
компьютеризированного производства , утверждённого pffi августа 2011 г.; 
Рабочая программа согласована с рабочими программами 
«Технологическое обеспечения качества объектов производства» 
проблемы инструментального обеспечения машиностроительного 
«Технологии обеспечения стабильности параметров качества изготавливаемых деталей» 
«Оптимизация технологических процессов», «Высокоэффективные методы и способы 
изготовления деталей», участвующих в формировании компетенци 
дисциплиной. 
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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цель учебной дисциплины 
Цель учебной дисциплины - получение знаний и навыков по разработке и 

внедрению эффективных технологий изготовления машиностроительных изделий. 
эффективному использованию материалов и средств технологического обеспечения 
производства при обеспечении требуемых показателей качества поверхностей и точности 
изделий. 

В процессе изучения данной дисциплины студент расширяет, углубляет и 
демонстрирует следующие профессиональные компетенции: 

- с п особ и ост I, разрабатывать и внедрять эффективные технологии изготовления 
машиностроительных изделий (ПК-14) 

- способность эффективно использовать материалы, оборудование, инструменты, 
технологическую оснастку, средства автоматизации, контроля, диагностики, управления. 
алгоритмы и программы выбора и расчета параметров технологических процессов, 
технических и эксплуатационных характеристик машиностроительных производств (ПК-
17) 
1.2 Задачи дисциплины 
1) Получить знания о современных методах высокоэффективного 
характерных особенностях и закономерностях и целесообразной области применения при 
механической обработке. 
2) Научиться находить, разрабатывать и внедрять эффективные технологии изготовления 
машиностроительных изделий, эффективно использовать материалы, оборудование. 
инструменты, технологическую оснастку, средства автоматизации. контроля. 

диагностики, управления, алгоритмы и программы выбора 

резания материалов, их 

и расчета параметров 
технологических процессов, технических и эксплуатационных характеристик 
машиностроительных производств. 
3) Овладеть умением выбирать и внедрять наиболее эффективные методы обработки 
резанием при разработке технологического процесса изготовления деталей машин. 

1.3 Предметом освоения дисциплины являются следующие объекты: 
• объекты машиностроительного производства; 
• технологическое оборудование и оснащение; 
• технологические процессы механической обработки 

1.4 Место дисциплины в структуре профессиональной :i: , :• 
выпускников. 

Дисциплина «Высокоэффективные методы резания материалов» относится к 
вариативной части профессионального цикла дисциплин учебного плана и является 
дисциплиной по выбору студентов при освоении ООП по направлению 151900.68 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств». 
магистерской программе «Технология машиностроения компьютеризированного 
производства» 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен освоить части указанных в 
пункте 1.1 компетенций и демонстрировать следующие результат!л: 

• Знать: современные методы высокоэффективного резания материалов, их 
характерные особенности и закономерности и целесообразную область применения при 
механической обработке. 

• Уметь: находить, разрабатывать и внедрять эффективные технологии изготовления 
машиностроительных изделий, эффективно использовать материалы, оборудование. 
инструменты, технологическую оснастку, средства автоматизации, контроля, 
диагностики, управления, алгоритмы и программы выбора и расчета параметров 



1.5 Содержание дисциплины 

Понятие об эффективности обработки резанием различных материалов. 

Влияние условий применения высокоэффективной обработки на 

формирование параметров качеств поверхностного слоя и точность 

обработки. Эффективность применения нового высокопроизводительного 

оборудования и инструмента. Современные методы высокоэффективной 

лезвийной обработки материалов резанием. Современные методы 

высокоэффективной абразивной обработки материалов резанием. 

Высокоэффективная обработка деталей на обрабатывающих центрах в 

условиях серийного производства. Эффективность применения современных 

СОТС при высокопроизводительной обработке резанием. Эффективные 

методы чистовой окончательной лезвийной и абразивной обработки. 


