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Рабочая программа дисциплины «Проектирование исходных заютовок» разработана 
на основании: 

• федерального государственного образовательного стандарта высшего 
профессионального образования, утверждённого приказом Министерства образования и 
науки Российской Федерации «_24_» декабря_ 2009 г. номер приказа « 827 » по 
направлению подготовки 15.03.05 (151900.62) «Конструкторско-технологическое 
обеспечение машиностроительных производств» 

• компетентностной модели выпускника ООП по направлению подготовки 15.03.05 
(151900.62) «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 

по профилю подготовки « 1ехнология машиностроения производств» 
компьютеризированного производства», утверждённой «24» июня 2013 г.: 

• рабочего учебного плана очной формы обучения по направлению подготовки 15.03.05 
(151900.62) «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 

компьютеризированного производств». профилю «Гехноло1ия машиностроения 
производства» утверждённого «29» авг\с!а 2011 г. 

Рабочая программа согласована с рабочими npoi раммами дисциплин «Основы 
технологии машиностроения». «Технологические процессы в машиностроении». 
«Начертательная геометрия, компьютерная инженерная графика». «Техническая подготовка 
производства». «Материаловедение», участвующих в формировании компетенций совместно 
с данной дисциплиной. 
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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1 Общие положении 

1.1 Цель учебной дисциплины - приобретение знаний и навыков по теории и 
практике выбора, проектирования и производства заготовок для обеспечения оптимального 
варианта получения готовою изделия, овладение методами проектирования и производства 
исходных заготовок для обеспечения высокого качества и надежности изделий производства 
с учетом экономических показателей. 

1.2 Задачи дисциплины: 
- изучение основных свойств исходных материалов, обуславливающих качество 
технологических процессов и изделий машиностроения и влияния свойсчв материалов на 
ресурсосбережение и надежность технологических процессов, основных процессов 
получения исходных заютовок (ИЗ): 
- формирование умений рационального выбора оборудования, инструмента, других средств 
технолога чес кого оснащения для производства исходных заготовок; 

формирование навыков проектирования исходных заготовок в соответствии с 
требованиями чех но логического процесса и расчета гехнико-экономической эффективности 
при выборе исходных заготовок и экономического обоснования выбора способа 
производства заготовки. 

1.3 Предметом освоении дисциплины и вд т о ген следующие о б ъ е к т ы : 

выбора; 

основные понятия оо исходных шготовках: 
выбор способа получения исходных заготовок и экономическое обоснование 

проектирование и производство литых заготовок: 
производство исходных заготовок обработкой металлов давлением: 
проектирование и производство сварных и комбинированных исходных 

заготовок: 
исходные заготовки, получаемые методами порошковой металлургии: 
исходные заготовки из пластмасс и др. 

1.4 Место дисциплины в структуре профессиональной подготовки 
выпускников. 

Дисциплина «Проектирование исходных заготовок» относится к вариативной части 
Профессионального цикла дисциплин учебною плана и является обязательной при освоении 
ООП по направлению подготовки 15.03.0.5 (151900.62) «Конструкторско-технологическое 
обес печение машинострои i ельных производств». 11 роф и л ю «Тс х н ол огня машин остроен и я 
компьютеризированного и рои шодства» 

После изучения дисциплины обучающийся должен освоить части указанных в пункте 
1.1 компетенции и демонстрировать следующие результаты: 

• Знать: современные тенденции развития методов, средств и систем конструкторско-
технологического обеспечения производства исходных заютовок. основные свойства исходных 
материалов и влияние этих материалов на ресурсосбережение, надёжность технологических 
процессов, основные процессы получения исходных тготовок: 

• уметь: рационально выбирать оборудование, инструмент, другие средстве 
технологического оснащения для производства исходных заготовок, правильно выбирал 
вид заготовки в соответствии с требованиями технологического процесса, экономически 
обосновать выбор способа производства заготовок: 

• владеть: современными методами проектирования исходных заготовок, методикой 
разработки чертежа заготовки и расчёта технико-экономической эффективности при выборе 
исходной заготовки, методами анализа причин возникновения дефектов и брака, методами 
разработки мероприятий но их предупреждению. 



1.5 Содержание дисциплины: 
Исходные заготовки и материалы. Основные способы получения исходных 

заготовок. проектирование и производство литых заготовок и методами пластического 
деформирования. Проектирование и производство исходных заготовок сварных и 
комбинированных, методами порошковой металлургии, из пластмасс. Оценка способов 
производства заготовок. Исходные заготовки типовых деталей. 


