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Учебно-методический комплекс дисциплины «Компьютерное проектирование про­
цессов обработки» разработан на основании: 

• федерального государственного образовательного стандарта высшего профессиональ­
ного образования, утверждённого приказом Министерства образования и науки Российской 
Федерации «24 » декабря 2009 г. номер приказа « 827 » по направлению подготовки бака­
лавров 151900 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств»; 

• компетентностной модели выпускника ООП по направлению подготовки 151900.62 — 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» по 
профилю 51 «Технология машиностроения компьютеризированного производства», 
уверждённой «24 » июня 2013 г.; 

• рабочего учебного плана очной формы обучения по направлению 151900.62 — 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» по 
профилю 51 «Технология машиностроения компьютеризированного производства», 
уверждённого « 29 » августа 2011 г. 
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ний, Математическое моделирование процессов обработки, участвующих в формировании компе­
тенций совместно с данной дисциплиной. 
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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цель учебной дисциплины 
• формирование навыков практического пользования системами компью­

терного проектирования процессов обработки; 
• подготовка к участию в разработке и развитии систем компьютерного 

проектирования процессов обработки. 

1.2 Задачи учебной дисциплины 

• Научиться оценивать уровень, особенности, преимущества и недос­
татки современных систем для проектирования процессов обработки 

• Приобрести умение и навыки использования систем для проектирова­
ния технологических процессов. 

• Сформировать умение проектирования и развития надежных систем в 
составе групп разработчиков (постановка цели; формализация исходных дан­
ных; взаимодействие с программистами и т.д.). 

В процессе изучения данной дисциплины студент расширяет, углубляет и 
демонстрирует следующую обще культурную компетенцию: 

способностью использовать основные законы естественнонаучных дисци­
плин в профессиональной деятельности, применять методы математического 
анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования 
(ОК-10). 

1.3 Предметом освоения дисциплины являются следующие объекты: 

• задачи технологической подготовки производства и методы их теоре­
тического и экспериментального исследования; 

• моделирование процессов принятия решения технологических задач; 
• методы автоматизированного проектирования процессов обработки 

изделий машиностроения. 

1.4 Место учебной дисциплины в структуре профессиональной подго­
товки выпускников 

Дисциплина «Компьютерное проектирование процессов обработки» отно­
сится к вариативной части цикла математических и естественнонаучных дис­
циплин и обязательной при освоении ООП по профилю «Технология машино­
строения компьютеризированного производства». 

В результате изучения дисциплины обучающийся должен освоить части 
указанных в пункте 1.1 компетенций и демонстрировать следующие результа­
ты: 

• знать: уровни, особенности, преимущества и недостатки современных 
систем компьютерного проектирования процессов обработки; 



• уметь: применять методы математического анализа и моделирования, 
теоретического и экспериментального исследования при компьютерном проек­
тировании процессов обработки; 

• владеть: навыками компьютерного проектирования процессов обработ­

ки. 

1.5 Содержание дисциплины 
Тема L Место системы компьютерного проектирования процессов обра­

ботки в системе технической подготовки производства. 
Тема 2. Задачи технологической подготовки производства. 
Тема 3. Технологическая унификация и ее уровни. 
Тема 4. Организация информации в системе проектирования процессов 

обработки. 
Тема 5. Представление исходной информации в системе компьютерного 

проектирования процессов обработки . 
Тема 6. Представление условно-постоянной информации в системе ком­

пьютерного проектирования процессов обработки . 
Тема 7. Функциональная схема САПР ТП. 
Тема 8. Модели представления технологических знаний. 
Тема 9 Моделирование решения задач с использованием таблиц решений. 

Тема 10. Анализ методов проектирования процесса обработки. 
Тема 11. Компьютерное проектирование процесса обработки методом до­

кументирования. 

Тема 12. Компьютерное проектирование процесса обработки методом ти­

пизации. 


