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Рабочая программа дисциплины «Оптимизация технологических процессов» 
разработана на основании: 

• федерального государственного образовательного стандарта высшего 
профессионального образования, утверждённого приказом Министерства образования и 
науки Российской Федерации «_24_» декабря _ 2009 г. номер приказа «_827_» по 
направлению подготовки 151900.62 «Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств» 

• компетентностной модели выпускника ООП по направлению 151900.62 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» по 
профилю подготовки «Технология машиностроения компьютеризированного производства», 
утверждённой &}т>> $& 20/3 г.; 

• рабочего учебного плана очной формы обучения по направлению 151900.62 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств», 
утверждённого «2у>> августа 2011 г. 

Рабочая программа согласована с рабочими программами дисциплин «Основы 
технологии машиностроения», «Резание материалов», «Проектирование операций обработки 
деталей машин», «Программирование обработки деталей на станках с ЧПУ», «Размерный 
анализ технологических процессов», участвующих в формировании компетенций совместно 
с данной дисциплиной. 
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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цель учебной дисциплины - освоение дисциплинарной компетенции по 
решению задач оптимизации при проектировании техпроцессов механосборочного 
производства, выбору условий выполнения операций мехобработки и сборки для 
обеспечения заданных характеристик качества изделия наиболее производительным 
путем при минимальных затратах. 

В процессе изучения дисциплины студент расширяет и углубляет часть 

следующей компетенции: 

- способность участвовать в разработке и внедрении оптимальных технологий 
изготовления машиностроительных изделий (ПК-21). 

1.2 Задачи дисциплины: 
- получить знания по созданию математических моделей техпроцессов для 

оптимизации условий выполнения операций; 
- формирование умения по методам выбора и описания критериев оптимальности 
(целевых функций) и технических ограничений, учитываю!цих действия различных 
факторов при выполнении операций; 
- формирование навыков по решению практических задач выбора оптимальных 
условий выполнения операций с использованием вычислительной техники. 

1.3 Предметом освоения дисциплины являются следующие объекты: 

технологические процессы механической обработки и сборки; 
технологическое оборудование и оснащение; 
объекты машиностроительного производства. 

1.4 Место дисциплины в структуре профессиональной подготовки 

выпускников. 
Дисциплина «Оптимизация технологических процессов» относится к 

вариативной части цикла профессиональных дисциплин и является 

обязательной при освоении ООП по профилю 5) «Технология машиностроения 

компьютеризированного производства» 

После изучения дисциплины обучающийся должен освоить части 
указанных в пункте 1.1 компетенций и демонстрировать следующие 

результаты: 
. знать:- мегоды отыскания оптимальных условий функционирования 
компонентов технологической системы и получения на их основе общих 
рекомендаций по управлению качеством продукции механосборочного 
производства; 

. уметь: выполнять постановку задач структурной и параметрической 

оптимизации, относящихся к объектам производства, компонентам 

технологических систем, методам и условиям выполнения технологических 

операций; 

• владеть: приёмами по проектированию и разработке 
методических и нормативных рекомендаций для управления условиями 
выполнения техпроцессов на основе полученных оптимальных решений. 



1.5 Содержание дисциплины 

Тема 1. Системный анализ процессов механической обработки. 

Тема 2. Обоснование и выбор критериев оптимизации и технических 
ограничений. 

Тема 3. Виды оптимизации процессов мехобработки. 
Тема 4. Особенности структурной оптимизации техпроцессов. 

Тема 5,Выбор вида заготовки и методов её изготовления. 
Тема 6. Выбор типового маршрута обработки детали. 
Тема 7. Выбор технологических операций. 

Тема 8. Выбор параметров оптимизируемых процессов обработки. 
Тема 9. Оптимизация параметров режима обработки. 

Тема 10. Параметрическая оптимизация технологических процессов при 
обеспечении эксплуатационных свойств деталей. 

Тема 11. Выбор методов обработки. _ 
Тема 12. Синтез методов обработки, 


