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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цель учебной дисциплины - ознакомление студентов с теоретиче
скими основами технологии машиностроения, основами проектирования техноло
гических процессов изготовления и сборки изделий машиностроения, а также ос
воение студентами дисциплинарных компетенций по применению приобретённых 
в процессе обучения знаний, умений и навыков для решения конкретных техноло
гических задач. 

В процессе изучения дисциплины студент осваивает части следующих ком
петенций: 

- способность к саморазвитию, повышению своей квалификации и мастер
ства (ОК-6) 

- способность осваивать на практике и совершенствовать технологии, сис
темы и средства машиностроительных производств (ПК-20) 

- способность участвовать в разработке и внедрении оптимальных техноло
гий изготовления машиностроительных изделий (ПК-21) 

- способность разрабатывать планы, программы и методики, другие доку
менты, входящие в состав конструкторской, технологической и эксплуатационной 
документации (ПК-34) 

1.2 Задачи дисциплины: 
- изучение основных положений и понятий технологии машиностроения; 
- изучение теоретических основ технологии машиностроения; 
- изучение принципов построения, разработки и проектирования техноло

гических процессов изготовления и сборки изделий машиностроения; 
- формирование умения применять знания, полученные при изучении дис

циплины «Основы технологии машиностроения», при разработке технологиче
ских процессов и оформлении технологической документации; 

- формирование умения саморазвития, повышения своей квалификации и 
мастерства при разработке технологических процессов изготовления и сборки из
делий машиностроения. 

- формирование навыков по разработке технологических процессов, 
включая разработку технологической документации. 

1.3 Предметом освоения дисциплины являются следующие объекты: 
Предметом изучения дисциплины являются следующие объекты: 
изделия машиностроения; 
процессы обработки заготовок изделий машиностроения; 
закономерности, проявляющиеся в процессе изготовления и сборки изделий 

машиностроения; 
этапы и процессы изготовления и сборки изделий машиностроения в соот

ветствии с требованиями чертежа и техническими условиями; 
формирование точности и качества обработанных поверхностей деталей и 

сборки изделий машиностроения; 
составление рациональных маршрутов технологических процессов изготов

ления и сборки изделий машиностроения. 



1.4 Место учебной дисциплины в структуре профессиональной подго
товки выпускников 

Дисциплина «Основы технологии машиностроения» относится к базовой 
части цикла профессиональных дисциплин и является обязательной при освоении 
ООП по направлению 151900-«Конструкторско-технологическое обеспечение 
машиностроительных производств», по профилю 51 «Технология машинострое
ния компьютеризированного производства». 

В результате изучения дисциплины обучающийся должен освоить части 
указанных в пункте 1.1 компетенций и демонстрировать следующие результаты: 

знать: 
теоретические основы технологии машиностроения; 
основные положения и понятия технологии машиностроения; 
методы обработки заготовок, применяемые при изготовлении и сборке из

делий машиностроения; 
закономерности и связи, проявляющиеся в процессе проектирования и соз

дания изделий машиностроения, методов разработки рациональных технологиче
ских процессов изготовления изделий машиностроения, обеспечивающих дости
жение заданных качества, производительности и себестоимости изделия; 

принципы построения, разработки и проектирования технологических про
цессов изготовления и сборки изделий машиностроения. 

уметь: 
применять знания теоретических основ технологии машиностроения при 

изготовлении и сборке изделий машиностроения; 
применять методы обработки заготовок при изготовлении и сборке изделий 

машиностроения; 
применять принципы построения, разработки и проектирования технологи

ческих процессов, закономерности и связи, проявляющиеся в процессе проекти
рования и создания изделий машиностроения, методов разработки технологиче
ских процессов изготовления изделий машиностроения, для достижения заданных 
качества, производительности и себестоимости изготовления и сборки изделий 
машиностроения; 

владеть: 
обладать способностью к саморазвитию, повышению своей квалификации и 

мастерства; 
методами освоения на практике и совершенствования технологии изготов

ления и сборки изделий машиностроения; 
методами и приёмами позволяющими участвовать в разработке и внедрении 

оптимальных технологий изготовления машиностроительных изделий; 
технологическим инструментарием способствующим разрабатывать доку

менты, входящие в состав технологической документации. 



1.5 Содержание дисциплины 

Тема 1, Основные понятия и определения 
Тема 2. Понятие о производственном процессе 

Тема 3. Понятие о технической подготовке производства 

Тема 4. Характеристика различных типов производства 

Тема 5. Предварительная обработка заготовок 
Тема 6. Методы обработки наружных цилиндрических поверхностей 
Тема 7, Методы обработки цилиндрических отверстий 

Тема 8. Методы обработки плоских поверхностей 
Тема 9. Методы обработки фасонных поверхностей 
ТемаЮ. Методы обработки резьбовых поверхностей 

Тема 11. Методы обработки шпоночных пазов 
и шлицевых поверхностей 

Тема 12. Методы обработки зубчатых поверхностен 
Тема 13. Механические методы упрочнения поверхностей 
Тема 14. Электрофизические и электрохимические методы обработки 

Тема 15. Погрешности механической обработки и методы их расчёт 
Тема 16. Влияние технологической системы на точность 

и производительность обработки 

Тема 17. Обеспечение точности механической обработки 
Тема 18. Теория размерных цепей, как средство достижения 

качества изделия 

Тема 19. Теория базирования - средство достижения 
качества изделия машиностроения 

Тема 20. Влияние технологии обработки на формирование 
поверхностного слоя 

Тема 21, Технологические методы повышения 

эксплуатационных свойств изделий машиностроения 

Тема 22. Припуски на механическую обработку 

Тема 23. Производительность и себестоимость 
изготовления изделий 

Тема 24. Общие сведения о технологических процессах 
Тема 25. Принципы построения технологического процесса 

Тема 26. Порядок проектирования 
единичных технологических процессов 

Тема 27. Технологические процессы изготовления типовых деталей 
Тема 28. Характеристика сборочных процессов 

Тема 29. Размерные расчеты сборочных процессов 

Тема 30. Проектирование технологических процессов сборки 
изделий машиностроения 
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