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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цель дисциплины-
приобретение знаний о технологических процессах изготовления заготовок и 
деталей из металлических и неметаллических материалов. 

В процессе изучения данной дисциплины студент осваивает следующие 
компетенции: 

- способность выполнять мероприятия по эффективному использованию 
материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств 
автоматизации, алгоритмов и программ выбора и расчетов параметров техноло
гических процессов (ПК-22); 

- способность выбирать материалы и оборудование и другие средства тех
нологического оснащения и автоматизации для реализации производственных 
и технологических процессов (11К-23); 

1.2 Задачи дисциплины 
В результате изучения дисциплины обучающийся должен (проектируемые 

результаты освоения дисциплины): 
- изучить: 
материалы, применяемые в машиностроении, способы обработки, содер

жание технологических процессов сборки, технологической подготовки произ
водства, задачи проектирования технологических процессов, оборудования, ин
струментов и приспособлений 

- научиться: 
формировать служебное назначение изделий машиностроения, определять 

требования к их качеству, выбирать материалы для их изготовления, способы 
получения заготовок, средства технологического оснащения при разных мето
дах обработки, технологии обработки и сборки. 

- овладеть: 
навыками проектирования типовых технологических процессов изготовле

ния машиностроительной продукции; 
навыками выбора оборудования, инструментов, средств технологического 

оснащения для реализации технологических процессов изготовления изделий; 

1.3 Предметом освоения дисциплины являются следующие объекты: 

- Способы переработки конструкционных материалов в заготовки и изделия; 
- Изучение структуры машиностроительного производства; 
- Изучение разновидности конструкционных материалов применяемые в маши
ностроении; 
- Изучить механические свойства, присущие рассматриваемым композицион
ным материалам. 



1.4 Место дисциплины в структуре профессиональной подготовки вы
пускников. 

Дисциплина «Технологические процессы в машиностроение» относится к 
базовой части цикла профессиональных дисциплин и является обязательной 
при освоении ООП по профилю: 

- «Технология машиностроительного компьютеризованного производства»; 

После изучения дисциплины обучающийся должен освоить части указан
ных в пункте 1.1 компетенций и демонстрировать следующие результаты: 

•знать: 
- материалы, применяемые в машиностроении 
- способы обработки этих материалов: содержание технологических процессов 
сборки, технологической подготовки производства, задачи проектирования 
технологических процессов, оборудования, инструментов и приспособлений 

•уметь: 

- выбирать материал и оборудование для изготовления изделий машинострое
ния 

- выбирать способы получения заготовок для изделий машиностроения 
- выбирать средства технологического оснащения при разных методах обра
ботки и технологии обработки и сборки 

• владеть: 
- навыками проектирования типовых технологических процессов изготовления 
машиностроительной продукции; 
- навыками выбора оборудования, инструментов, средств технологического ос
нащения для реализации технологических процессов изготовления изделий. 

1.5 Содержание дисциплины 
Тема 1. Общая характеристика машиностроительного производства. 

Тема 2. Способы получения заготовок. 

Тема 3. Способы получения неразъемных соединений. 

Тема 4. Способы обработки поверхностей заготовок 

Тема 5. Получение изделий из неметаллических материалов. 


