Расписание работы 
Международной научно-технической конференции 
«Сварка и контроль – 2013»,

посвященной 125-летию изобретения Н.Г. Славяновым 
электродуговой сварки плавящимся электродом
15-17 мая 2013 года
15 мая, среда

	10:00-11:00
	Регистрация участников конференции

При регистрации участников выбрать один из предложенных вариантов историко-культурной программы на 17 мая

	11:00-13:00
	Пленарное заседание
Открытие конференции и приветственное слово Президента ПНИПУ, профессора, д.т.н. В.Ю. Петрова
Приветственное слово министра развития предпринимательства и торговли Пермского края К.П. Хмарука
Академик НАНУ, д.т.н., заместитель директора Института электросварки им. Е.О. Патона по научной работе Л.М. Лобанов. Диагностика конструкций методами электронной ширографии и спекл-интерферометрии
Заведующий кафедрой «Сварочное производство и технология конструкционных материалов» ПНИПУ, профессор, д.т.н. Ю.Д. Щицын


	13:00-14:00
	Обед


	14:00-16:00
	Продолжение пленарного заседания
Доцент ПНИПУ, к.т.н. В.В. Каратыш
Заведующий кафедрой «Машины и автоматизация сварочного производства» ДГТУ, профессор, д.т.н. В.Ф. Лукьянов. Ремонт металлических конструкций нефтегазодобывающих платформ на шельфе
Заведующий кафедрой «Электронное машиностроение и сварка» СГТУ, профессор, д.т.н. Г.В. Конюшков. Повышение прочностных и термовакуумных свойств и соединений при изготовлении ЭВП и СВЧ приборов и ускорительной техники методом диффузионной сварки

	16:00-19:00
	Экскурсия по Славяновским местам:
Возложение цветов к памятнику Н.Г. Славянову

Возложение цветов к могиле Н.Г. Славянова

Посещение Дома-музея Н.Г. Славянова


	с 19:00
	Праздничный ужин в ресторане BigBan


16 мая, четверг
	
	Секция 1. Технологии сварки

	10:00-11:30
	А.А. Геворкян (Ереван). Исследование микротвердости в зоне соединения титана со сталью 

А.А. Лукьянов (Ростов-на-Дону). Анализ напряженно-деформированного состояния ремонтных конструкций магистральных трубопроводов

Е.Н. Сафонов (Нижний Тагил). Опыт внедрения плазменной закалки для продления срока службы деталей машин 

Б.И. Мандров (Барнаул). Особенности экструзионной сварки противофильтрационных устройств оболочкового типа 

А.В. Афанасьев (Самара). Исследования причин разрушения сварных швов газопроводов, полученных методом сварки токами высокой частоты 

В.В. Яковлев (Екатеринбург). К вопросу о влиянии содержания серы в основном металле на образование шлаковых включений при сварке в смесях газов

В.В. Яковлев (Екатеринбург). Применение робастных численных методов для сварочных процессов


	11:30-11:45
	Перерыв


	11:45-13:00
	 М.В. Белов (Екатеринбург). Сообщение-презентация фирмы ООО «ШТОРМ»

А.А. Зиновкин, М.А. Шолохов (Екатеринбург). Резонансные технологии в сварочных источниках питания 

О.М. Гладышев (Нижний Новгород). Формирование безопасной траектории переключения силовых транзисторов в сварочных инверторах

В.И. Панов (Екатеринбург). Развитие теории газовой резки металла большой толщины 

Д.М. Шахматов (Челябинск). Несущая способность сварных соединений с угловыми фланговыми швами

С.В. Наумов (Пермь). Сварочные материалы на основе техногенных образований горнометаллургических предприятий Урала и ресурсосберегающие технологии их производства 


	13:00-14:00
	Обед

	14:00-15:30
	В.В. Мелюков (Киров). Определение параметров режима сварки методом обратной задачи 

С. Розе (Дрезден-Германия). Концепции возникновения и сокращения выбросов дыма, выделяющегося при сварке металлов в среде защитного газа с учетом новых вариантов процесса. Итоги работы по 1-му гранту «Физика сварочных технологий», предоставленного компанией EWM

Ю.Н. Сараев (Томск). Совершенствование технологических процессов сварки и наплавки на основе адаптивного импульсного высокоэнергетического воздействия на характеристики переноса электродного металла и кристаллизации сварочной ванны 

С.И. Казаков, В.А. Гончаров (Курган). Создание персональной информационно-поисковой системы с использованием программы ИПС «НиКа» 

Э.В. Лазарсон (Пермь). Совершенствование методики расчета норм времени на сварочные работы 

А.В. Царьков, К.Ю. Труханов (Калуга). Кривизна ванны как параметр оптимизации режима сварки 

	15:30-15:45
	Перерыв

	15:45-17:00
	Е.А. Зернин (Юрга). Формирование мелкодисперсной структуры наплавленного металла в условиях сварки с применением электровзрывных нанопорошков неорганических материалов 

С.А. Шилов, А.А. Шилов (Ижевск). Подход к составлению реологической модели расплавленного металла ванны при электродуговой сварке 

И.Ю. Летягин (Пермь). Оптимизация состава электродного покрытия по стабильности горения и повторному возбуждению дуги 

С.Ф. Трух (Москва). Наплавочное и сварочное оборудование, выполненное на базе модульных узлов ПАРС 

Е.С. Бубенок (Ростов-на-Дону). О механизме   образования соединения алюминиевых сплавов и меди при сварке трением с перемешиванием

	
	Секция 2. Методы сварки

	10:00-11:30
	В.К. Драгунов, А.Л. Гончаров, А.В. Щербаков (Москва). Роль научно-производственных центров в развитии технологии сварки электронным лучом 

А.В. Щербаков (Москва). Разработка электронно-лучевой установки для обработки и сварки малогабаритных изделий 

А.Л. Гончаров (Москва) Исследование сварных соединений разнородных сталей деталей магнитопровода, выполненных ЭЛС

К.В. Князьков (Барнаул). Исследование износостойкости упрочняющих покрытий системы Ni-Cr-B-Fe/WC, модифицированных нанодисперсными частицами Al2O3 
Т.Г. Вейсвер (Красноярск). Определение отклонения луча от стыка при электронно-лучевой сварке 

	11:30-11:45
	Перерыв

	11:45-13:00
	С.И. Казаков, В.А. Гончаров (Курган). Способ лазерно-электрошлаковой сварки
Д.С. Белинин (Пермь). Плазменная наплавка сжатой дугой током обратной полярности 

Е.С. Саломатова (Пермь).  Исследование распределения химических элементов по глубине сварного шва, полученного при электронно-лучевой сварке низколегированной стали 15Х1М1Ф 

Пьянков В.А., А.П. Лабутин, Р.А. Сададинов (Пермь). Об эффективности неразрушающего контроля швов электронно-лучевой сварки на деталях и узлах авиакосмической техники.

	13:00-14:00
	Обед

	14:00-15:30
	С.В. Анахов, А.В. Матушкин (Екатеринбург). Проектирование по  принципам безопасности в технологиях электроплазменной резки 

Д.Н. Трушников (Пермь).  Реконструкция формы канала проплавления при электронно-лучевой сварке с осцилляцией луча 

В.С. Верхорубов (Екатеринбург). Сравнительный анализ наплавленных и напыленных покрытий со структурой метастабильного аустенита 

	15:30-15:45
	Перерыв

	15:45-17:00
	В.П. Безбородов, Н.Е. Чеглокова (Томск). Повышение физико-механических и эксплуатационных свойств неразъемных соединений композиций модифицированием поверхностей защитными покрытиями 

В.Я. Беленький (Пермь, София-Болгария). Электронно-лучевая сварка высокопрочных сталей с бронзой с использованием динамического позиционирования электронного пучка 

А.Н. Лялин (Пермь, София-Болгария). Контроль процесса формирования сварного шва при электронно-лучевой сварке со сквозным проплавлением 

	с 17:00
	Экскурсия в Пермскую художественную галерею


17 мая, пятница

	Сбор –  09:00
	Историко-культурная программа

	1 вариант
	Посещение Белогорского Свято-Николаевского мужского монастыря («Уральский Афон»)


	2 вариант
	Посещение Кунгурской ледяной пещеры


	3 вариант
	Посещение Архитектурно-этнографического музея "Хохловка"


